Словарь часовых терминов
А
Акс (уст*) — ось баланса.

Амбус — наковальня в виде многогранника с глухими отверстиями различного диаметра.

Американское сверло — спиральное сверло.

Амплитуда — угол отклонения маятника (баланса) от положения равновесия.

Ангренаж — зубчатая передача от барабана к ходовому (анкерному) колесу.

Ангренажмашина — устройство для проверки зацепления отдельных пар колёс и определения межцентрового расстояния.

Анкер — (скоба, вилка, якорь) деталь, передающая движение от ходового колеса к балансу.

Анкерное колесо — см. ходовое колесо.

Арбур — оправка с роликом для выполнения токарных работ на станке с лучковым приводом.

Арканзас — мелкозернистый точильный камень,применяемый для прецизионной шлифовки.

Арондирование — обработка зубьев колеса с целью уменьшения наружного диаметра колеса.

Б
Барабан — цилиндрическая коробка с зубчатым венцом для заводной пружины.

Барашек — гайка с ушками для завёртывания от руки.

Барет — напильник, одна или несколько сторон которого не имеют насечки.

Балансваге (уст.) — см. перевес-машинка.

Бигель (уст.) — серьга на корпусе карманных часов.

Биметалл — пластина, состоящая из двух слоёв различных металлов, получаемая путём одновременного горячего проката этих металов.

Биметалический баланс — баланс, обод которого выполнен из биметалла.

Бокорезы — кусачки с боковым размещением режущих губок.

Бормашинка — приспособление для сверления осей колёс и баланса при необходимости замены цапфы.

Бочонок (устар.) — см. заводная муфта.

Брошь — пружинящая шайба для закрепления различных деталей. Бушон — металическая оправа для камней.

В
Вексельное колесо — (уст.- репеёк) колесо с трибом для передачи вращения от минутного триба к часовому колесу.

Вельцмашина — устройство для обработки зубьев колёс (см. Арондирование).

Вельцфайль — напильник для обработки от руки зубьев колёс.

Вибрационная машинка — приспособление для определения необходимой длины спирали по периоду колебаний баланса.

Вибрация — операция по опредилению необходимой длины спирали путём сличения периодов колебания эталонного и ремонтируемого баланса.

Вилка (уст.) — см. анкер.

Винтоправка — устройство для полировки торцовой поверхности головок винтов.

Волосок (уст.) — см. спираль.

Волчий зуб (уст.) — храповой зуб, образованный криволинейными поверхностями — выпуклой передней и вогнутой затылочной.

Воронение (синение) — создание на поверхности стальных деталей декоративной сине-чёрной плёнки путём одновременной химической и термической обработки.

Воронило — инструмент для полировки стальных деталей в виде надфиля с гладкими полированными поверхностями.

Выкачка — соотношение правой и левой амплитуд. Различают правую и левую выкачку при соответствующем превышении одной амплитуды. Правильная выкачка предполагает равенство правой и левой амплитуд.

Г
Гартование — придание металлу жёсткости путём наклёпки молотком или многократной прокатки.

Гешпер — вспомогательная пружина для предохранения хода часов от колебаний тягового усилия гиревого или пружинного двигателей в момент их заводки.

Глобен (уст.) — см. мост.

Гнездо — углубление в какой-либо детали (преимущественно в платине) для размещения отдельных узлов или деталей.

Гномон — солнечные часы.

Гонг — спиральная пружина в часах с боем, звучащая при ударе молоточков.

Грабштихель — квадратный или трёхгранный резец для точения на токарном станке от руки.

Градусник — деталь для регулировки периода колебаний баланса путём изменения действующей длины спирали.

Грат (уст.) — заусенцы, образующиеся на кромке детали при её опиловки или сверлении.

Грузовой сектор — эксцентрично установленный груз, качания которого используют для автоматического подзавода пружины.

Д
Двухнолька — наждачная бумага исключительно мелкой зернистости.

Декштейн (уст.) — накладной камень.

Диамантин — абразив особо мелкой зернистости, алмазная пыль.

З
Заводная муфта — (уст.- бочонок, кулачковая муфта, кулачковый триб) деталь,осуществляющая переключение зацепления заводного вала от механизма заводки пружины к механизму перевода стрелок, и наоборот.

Заводное колесо — (уст.- коронное колесо) колесо, передающее движение от заводного триба к барабанному колесу.

Заводной вал — (уст.- ключ) деталь, выведенная из корпуса часов и снабжённая головкой для вращения от руки при заводе пружины и переводе стрелок.

Заводной триб — (уст. -полубочонок) деталь, входящая в узел кулачковой муфты; при зацеплении с заводной муфтой передаёт вращение от заводного вала на заводное колесо.

Заплечик — торцовая часть уступа оси.

Зенкер — инструмент для снятия фаски на кромке отверстия.

Знамя — приспособление к токарному станку для поддерживания осей при их сверлении.

И
Изохронность колебаний — независимость периода колебаний от амплитуды.

Импульс — передача усилия заводной пружины от ходового колеса на анкер или от анкера на баланс или маятник.

К
Каре (уст.) — вал барабана.

Керн — пуансон, заточенный на конус для нанесения центра отверстия перед сверлением.

Кварцевые часы — часы, в которых в качестве колебательной системы применяется пластинка из кристалла кварца. Механизм кварцевых часов состоит из элемента питания, электронного генератора, счетчика делителя и выходного каскада усилителя, который через систему зубчатых колес приводит в движение стрелки часов. Кварцевые часы не нуждаются в заводе, являются наиболее точными (в среднем +- 15 секунд в месяц). Однако кристалл кварца подвержен старению, поэтому кварцевые часы обычно рассчитаны на определенный срок службы. Первые кварцевые часы были выпущены в 1971 году.

Клепсидра — водяные часы.

Клюбка — миниатюрные ручные тиски с цанговым зажимом.

Ключ (уст.) — см. заводной вал.

Колезвар — коническая многогранная развёртка.

Колодка — деталь для крепления внутреннего витка спирали на оси баланса.

Колонка — деталь для крепления наружного витка спирали в балансовом мосту.

Колонное колесо — колесо с торцовыми или радиальными зубьями ромбического сечения.

Колонный храповик — храповик, снабжённый торцевыми выступами, используемый в качестве органа переключения рычажных звеньев.

Колонштейн (уст.) — см. элипс.

Копьё — деталь анкера, предохраняющая анкер от произвольных перемещений относительно баланса.

Корнцанги (уст.) — пинцеты.

Коронное колесо (уст.) — см. заводное колесо.

Корректор — приспособление для регулировки положения палет в анкере.

Коррозия — окисление поверхности деталей, например, ржавчина на стали.

Крокус — полировальная паста на основе окиси хрома.

Кулачковая муфта — 1) узел, состоящий из заводной муфты и заводного триба; 2) (уст.) см. заводная муфта.

Кулачковый триб — см. заводная муфта.

Куранты (уст.) — часы с боем часов и четвертей часа.

Л
Лимб — кольцевая шкала измерительного инструмента.

Линза — груз маятника.

Лохштейн (уст.) — камень с отверстием для опоры цапф.

Лупа — увеличительное стекло с оправой для крепления в глазнице.

Люфт — зазор между деталями.

М
Маслодозировка — 1) игла специальной конфигурации для смазки часового механизма; 2) миниатюрный шприц для капельного введения масла в точки смазки механизма часов.

Маятник Гаррисона — маятник со стержневой температурной компенсацией.

Маятник Грахама — маятник со ртутной температурной компенсацией.

Маятник Рифлера — инварный маятник.

Минутник (уст.) — минутный триб.

Миссисипи — мелкозернистый точильный камень, применяемый для прецизионной шлифовки.

Монометалический баланс — баланс с ободом из одного метала.

Мост — деталь для крепления осей трибов со стороны противоположной платине.

Н
Надфиль — миниатюрный напильник.

Нитбанк — миниатюрная круглая или прямоугольная наковальня со сквозными отверстиями различного диаметра.

Ножовка — тонкий ножевой надфиль для прорезки шлицев.

Нониус — дополнительная шкала на измерительном инструменте для отсчёта долей деления основной шкалы.

О
Оливаж — закругление кромки отверстий сквозных камней.

Осциллятор — в широком смысле регулятор, стабилизатор колебаний.

П
Палета — импульсный камень анкера; различают входную и выходную палету, имеющие различный наклон плоскостей импульса.

Парашют — амортизатор в виде кольца с пружинными лапками для эластичного крепления механизма в корпусе.

Патрон — приспособление для крепления детали на токарном станке.

Пендельфедер (уст.) — пружинный подвес маятника.

Перевес-машинка — (уст.- балансваге) устройство для уравновешивания баланса.

Плантир машина — приспособление для нахождения центра отверстия.

Планшайба — патрон в виде диска со струбцинами для крепления детали.

Платина — основание часового механизма.

Полирфайль — надфиль для прецизионной обработки цапф; обычно одна половина имеет мельчайшую насечку, вторая воронило.

Полотнянка — надфиль с очень мелкой насечкой.

Полубочонок (уст.) — см. заводной триб.

Поправка хода — отклонение показаний проверяемых часов от эталона времени за сутки.

Потанс — приспособление для удерживания пуансонов над обрабатываемой деталью, размещённой на миниатюрной подставке-наковальне.

Пресс-потанс — приспособление для запресовки камней в платину и мосты.

Проектор — оптический прибор для получения сильноувеличенного изображения детали на экране.

Противоударное устройство — приспособление для защиты цапф оси баланса от ударов и вибраций.

Пуансон — стальной пруток, рабочий конец которого выполняется различной конфигурации (плоский, сферический, с отверстием или без него, конический и т.п.), применяемый для выбивания, расклёпывания, запресовки и других аналогичных работ.

Путсгольц — см. чурка.

Р
Ремонтуар — устройство в часовом механизме, включающее узлы заводки пружины и перевода стрелок.

Репассаж — полный профилактический ремонт механизма.

Репетир — часы устаревших конструкций с вызовом боя.

Репеёк (уст.) — см. вексельное колесо.

С
Секунда — единица времени в системе СИ, равная 9 192 631 770 периодам излучения, соответствующего энергетическому переходу между двумя сверхтонкими уровнями основного состояния атома цезия-133. Данная единица является основной во всех измерениях времени. Обозначение: с.

Синение — см. воронение.

Сифон — 1) гидравлическое устройство в виде изогнутой трубки, применявшееся в водяных часах для быстрого опорожнения медленно заполнявшегося сосуда; 2) металическая поршневая груша для прдувки часового механизма.

Скобка (уст.) — см. анкер.

Сливе (уст.) — пружинная втулка, применявшаяся в часах устаревших конструкций для фиксации заводного вала в положении перевода стрелок и заводки пружины.

Собачка — подпружиненый захват для фиксации барабанного колеса, устраняющий раскручивание заводной пружины.

Солдатик — винтовой зажим для крепления резца на суппорте токарного станка.

Спираль — (уст.-волосок) миниатюрная пружинка, обеспечивающая возвратные колебания баланса.

Спираль Архимеда — плоская спираль с постоянным шагом витков.

Спица — осевая опора токарного станка.

Стекло — часовое стекло, которое используется в часах. В современной часовой промышленности чаще всего используют минеральное и сапфировое стекло. Сапфировое стекло — наиболее устойчивое к механическим повреждениям, но и наиболее хрупкое в случае сильного удара. Минеральное стекло менее устойчивое к мелким повреждениям, его легче поцарапать, зато более прочное при ударе. Минеральное стекло, как правило, при ударе дает трещину, а не раскалывается на мелкие осколки, как сапфировое стекло. Редко в качестве стекла используется прозрачный пластик (как правило, в недорогих часах).

Стрелочный механизм — колёсная передача от минутного триба к часовому колесу.

Струбцина — винтовой зажим с подковообразной станиной.

Суппорт — приспособление для перемещения резца на токарном станке.

Суточный ход — характеристика точности часов, определяемая как алгебраическая разность поправок.

Т
Тайммувер — специальная шкатулка или футляр для часов с автоподзаводом, которая служит для поддержания пружины в заведенном состоянии за счет постоянного вращения часов. Тайммувер необходим тогда, когда часы по какой-либо причине не носят или же того времени, когда они надеты на руке, недостаточно для подзавода пружины. Тайммуверы также можно использовать как шкатулку для хранения часов.

Тонфидер (уст.) — звуковой стержень в часах с боем.

Триб — шестерня с малым (обычно от 6 до 15) числом зубьев.

Трензель — устройство, автоматически переключающее зацепление при изменении направления вращения ведущего вала.

Трибмасс (уст.) — калибр для обмера трибов.

Турбийон — устройство, призванное компенсировать влияние сил земного притяжения на точность хода часов: это связано с несовпадением центра тяжести баланса с центром его вращения. Турбийон устроен так, что механизм спуска (ходовое колесо, баланс и вилка) вращается вокруг оси секундного колеса (негласный стандарт — скорость 1 оборот в минуту). Турбийон — наиболее сложный и дорогой из дополнительных механизмов. Изобретен Абрахамом Луи Бреге в 1801 году. Обычно циферблат часов конструируется так, чтобы механизм турбийона был виден через специальное окно.

У
Улитка — плоская или объёмная деталь, профиль которой образован спиралью.

Ф
Февка — паяльная трубка для направления дутьём пламени на обрабатываемую поверхность.

Филигрань (уст.) — перекладина обода баланса.

Фильц — полоска замши, наклеенная на дощечке и применяемая для полирования.

Финагель — брусок дерева твёрдой породы, применяемый в качестве опоры при опиловке мелких деталей.

Фонарик — винтовой зажим для мелких винтов.

Фреза — круглый зубчатый резец для нарезки колёс, прорезки пазов и выборки фасонных углублений.

Фрикцион — соединение двух деталей посредством силы трения, допускающее при определённых условиях их взаимное проскальзывание.

Фурнитура — комплект запасных деталей к часам.

Футер — металическая втулка с отверстием.

Фюзейное колесо (уст.) — колесо, устанавливаемое на валу пружинного или гиревого двигателя в крупногабаритных часах.

Х
Ход — узел часового механизма, содержащий: ходовое колесо, анкер и баланс со спиралью.

Ходовое колесо — колесо, передающее движение от ангренажа на анкер.

Храповик — см. храповое колесо.

Храповое колесо — колесо с острыми наклонными зубьями треугольной конфигурации.

Ц
Цанга — зажимной патрон токарного станка и клюбок.

Цевочный триб — трибы, зубья которых выполнены в виде штифтов, закреплённых между двумя шайбами.

Цапфа — конечная опорная часть оси.

Цапфенмашина (цапф-машина) — приспособление для шлифовки и полировки цапф.

Ч
Чекан — пуансон, предназначенный для расклёпки отдельных участков обрабатываемой детали или образования выпуклостей на поверхности плоских деталей.

Чеканка — 1) расклёпывание отдельных участков деталей; 2) образование выпуклого рельефа на поверхности плоских деталей.

Чурка — (уст. путцгольц) тонкая деревянная палочка с конической заточкой для чистки отверстий.

Ш
Шабер — трёхгранный или плоский резец для обработки плоскостей от руки.

Шатон — латунная оправа с закреплённым в ней камнем.

Шеллак — смолистое вещество, применяемое для проклейки палет.

Шлиц — прорезь в головке винта для отвёртки.

Штеллунг (уст.) — ограничитель заводки пружины; в узком смысле — мальтийский крест.

Штихель — см. грабштихель.

Э
Эксцентриситет — 1) несовпадение центра вращения детали с геометрическим центром её контура; 2) отклонение, смещение центра вращения от заданного положения.

Элипс — (уст. колонштейн) импульсный камень, закрепляемый в двойном ролике баланса.

Эльштейн — мелкозернистый точильный камень, микрокорунд.

Эрозия — образование раковин на поверхности детали; преимущественно износ контактных поверхностей под воздействием искры размыкания.

Я
Яблоко — шайбообразное утолщение в месте крепления детали на оси, например у минутной стрелки.

Якорь — см. анкер.
