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ДВИГАТЕЛЬ 

Приспособление А.60308 предназначено для вьюреесовки пор
IШiевого пальца из верхней головки шатуна всех моделей двигате
лей автомобилей ВАЗ (рис. 1). 

Приспособление представляет собой цилиндрическую оправ
ку, изготовленную из стального пруrка. 

При замене порiШiевого пальца поршенъ 2размещают в опоре 
3 с цилиндрической выемкой и с помощью приспособления 1, 
которое центрируется в отверстии порiШiевого пальца, выпрессо
вывают палец пуансоном пресса усилием 8 кН (815 кгс). Приме
неине молоткадля вьюреесовки порiШiевого пальца недопустимо, 
так как это может привести к повреждению порiШIЯ. 

Приспособление А.60325 служит для запрессовки порiШiевого 
пальца в верхнюю головку шатуна двигателей ВАЗ1 моделей 2101, 
2103, 2108, 21081 и 21083 (рис. 2). 

Приспособление разборное и состоит из валика 1 с рукояткой, 
направляющей втулки 2 и  стопорноГО винта 3. Все детали приспо
собления изготовлены из стали. 

Перед запрессовкой порiШiевого пальца сначала в электропечи 
нагревают шатун при температуре 240 ос в течение 15 мин. Затем 
на валике 1 приспособления устанавливают порiШiевой палец 4 и 
направляющую втулку 2и закреiUIЯIОТих: стопорным винтом 3. При 
этом стопорный винт затятивают не до упора, чтобы исключить 
заклинивание порiШiевого пальца вследствие его расширения от 
соприкосновения с нагретым шатуном. 

Нагретый шатун 6 зажимают в тисках и устанавливают на нем 
поршенъ 5 так, чтобы метка «П» была со стороны смазочного 
отверстия в нижней головке шатуна. После этого вручную запрес
совывают порiШiевой палец 4 в отверстия порiШIЯ и верхней 
головки шатуна до упора в поршенъ рукоятки приспособления. 
Чтобы порiШiевой палец занял правильное положение при его 
запрессовке, поршенъ должен прижиматъся к верхней головке 
шатуна в направлении запрессовки пальца (на рис. 2 показано 
стрелкой). 

Запрессовывать порiШiевой палец следует как можно быстрее, 
так как в охлажденном шатуне нельзя изменить его положение. 
Применеине молотка для запрессовки порiШiевого пальца недо
пустимо вследствие возможного повреждения порiШIЯ. После 
запрессовки порiШiевого пальца и охлаждения шатуна палец 

1 Краткая характеристика двшателей ВАЗ приведена в приложении 1. 

3 



Рис. 1 

необходимо смазать моторным маслом через отверстия в бобыш
ках поршня. 

Приспособлевие 02.7853.9500 предназначено для запрессовки 
порiШiевого пальца в верхтою головку шатуна двшателей ВАЗ 
моделей 21011, 2105, 2106, 2121 и 21211 (рис. 3). 

Приспособление из стали выполнено разборным и включает в 
себя валик 1 с рукояткой, направляющую втулку 2 и стопорный 
винт 3. Оно оrличается or приспособления А 60325 (см. рис. 2) 
своими размерами, но имеет аналогичное применение. Последо
вательность выполнения операций при запрессовке порiШiевого 
пальца в верхтою головку шатуна одинакова. 

Приспособлеиие А. 60604 служит для обжима порiШiевых колец 
при установке порiШiей в цилиндры двшателей ВАЗ моделей 2101, 
2103, 2108 и 21081 (рис. 4). 

Приспособление представляет собой набор из четырех сталь
ных втулок. Одна втулка предназначенадля порiШiей номинально
го размера, а три дРугих юулки - для увеличенного (ремонтного) 
размера порiШiей. 

С помощью приспособления 1 поршень 2с шатуном вставляют 
в цилиндр блока цилиндров 3 двшателя так, чтобы метка •П• на 
порiШiе была обращена в сторону передней части двшателя. При 
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этом размер втулки должен соответствовать размеру устанавлива
емого поршня. 

Приспособлевие 02.7854.9500 применяют для установки порш
ней в цилиндры двшателей ВАЗ моделей 21011, 2105, 2106, 2121 и 
21211 (рис. 5). 

Приспособление состоит из четырех стальных втулок, одНа из 
которых применяется при установке поршней номинального раз
мера, а остальные втулки - при установке поршней ремонтного 
(увеличенного) размера. Эrо приспособление отличается от при
способления А60604 (см. рис. 4) размерами, но используется 
аналогично. При этом порядок операций при установке поршней 

Рис. 3 
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Рис.4 

Рис. 5 

Рис. 6 
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в блок цилшщровдвигателя и вьmолняемые требования одни и те же. 
Приспособление A.60330/R предназначено для блокировки ма

ховика двигателей ВАЗ моделей 2101, 21011, 2103, 2105, 2106, 2121 
и 21211 при его снятии и установке (рис. 6). 

Приспособление представляет собой специальный фиксатор, 
изготовленный из стали. 

При снятии и установке маховика Зприспособление 1 устанав
ливают в отверстие блока цилиндров 2 и фиксируют маховик 
вместе с коленчатым валом от проворачивания. При сборке 
маховик устанавливают на коленчатый вал так, чтобы специальная 
метка (конусообразная выемка) на маховике располагалась против 
оси шатунной шейки четвертого цилиндра двигателя. 

БоJПЫ крепления маховика затягивают динамометрическим 
ключом. Моменты за'IЯЖКИ резьбовых соединений указаны в 
приложении 2. 

Приспособлевие 67.7820.9526 используют для блокировки ма
ховика двигателей ВАЗ моделей 2108, 21081 и 21083 при снятии и 
установке маховика (рис. 7). 

Приспособление изготовлено в виде стального фиксатора. 
Для блокировки маховика 2 при его снятии и установке 

приспособление 1 устанавливают в отверстие блока цилиндров 
двигателя. При установке маховика на коленчатый вал сnециаль
ная метка (конусообразная выемка) ца маховике должна находить
ся против оси шатунной шейки четhертоrо цилиндра двигателя. 

Приспособ.ление А.40006 предназначено для снятия подшипни
ка первичного вала коробки передач автомобилей ВАЗ с двигате
лями моделей 2101, 21011, 2103, 2105, 2106, 2121 и 21211 (рис. 8). 

Приспособление представляет собой выталкиватель с цанго
вым наконечником. 

При снятии шариковый подшипник первичного вала коробки 
передач выпрессовы:вают с помощью выталкивателя 1 из пtе:ща в 
заднем конце коленчатого вала 2 двигателя. 

Приепособление 67.7853.9549 служиг для цеНiрирования держше
ля передней манже1Ы коленчаюю вала двиmrеля ВАЗ модели 2105. 

Приспособление выполнено в виде оправки, собранной из 
стальных деталей (рис. 9). 

С помощью приспособления центрируют положение держате
ля 1 (рис. 10) передней манжеты коленчатого вала относительно 
крышки 2 привода распределительного вала. Затем затягивают 
rайки 3 крепления держателя. На рисунке стре.лкам:и указаны 
выстуnы для центрирования крышки относительно коленчатого 

· вала и вала привода масляного насоса и распределителя зажигания. 
Приспособлеиие 41.7853.4011 применяют для установкидержа

теля с задней манжетой на коленчатый вал двигателей ВАЗ 
моделей 2101, 21011, 2103, 2105, 2106, 2121 и 21211. 

Приспособление представляет собой конусную оправку, изго
товленную из стали (рис. 11). 

При установке держатель с задней манжетой надевают на 
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Рис. 7 

приспособление, перемещают его с приспособления на фланец 
коленчатого вала и прикрепляют к блоку цилиндров двигателя. 

Првспособлевие 67.7853.9581 используют для установки задней 
манжеты коленчатого вала двигателей ВАЗ моделей 2108, 21081 и 
21083. 

Приспособление представляет собой стальную оправку, вы
ПОJПiенную в виде стального стакана (рис. 12). 

Перед запрессовкой задней манжеты в держатель манжету 
смазывают моторным маслом и надевают на приспособление 
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Рис. 8 

67.7853.9572. Затем перемещают манжету с приспособления на 
фланецколенчатого вала и с помощъю приспособления 67.7853.9581 
запрессовывают в держатель. 

Приспособлеиие 67.7853.9572 является конусной оправкой, 
�mеющей форму стального стакана с наружным диаметром 80 мм 
и конусной фаской под углом 15 °. 

Приспособление А.86010 предназначено для запрессовки заглу
шек коленчатого вала двигателей ВАЗ всех моделей. 

Приспособление изготовлено в виде оправки из стального 
прутка (рис. 13). 

Перед запрессовкой новых заглушек масляные каналы колен
чатого вала тщательно промывают и продувают сжатым воздухом. 
После запрессовки заглушек в mе:ща масляных каналов коленча
того вала каждую заглушку зачеканивают кернером в трех точках. 

Приспособление 41.7853.4010 служит для установки крышки 
привода распределительного вала с манжетой двигателей ВАЗ 
моделей 2101, 21011, 2103, 2106, 2121 и 21211. 

Dui/A 

Q� 
Рис. 9 
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Рис. 10 

� 
Рис. 12 Рис. 13 
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Рис. 14 

Приспособление представляет собой собранную из стальных 
деталей оправку (рис. 14). 

С помощью приспособления при установке кръп.uки привода 
распределительного вала с манжетой на блоке цилиндров двигате
ля центрируют положение кръп.uки относительно конца коленча
того вала, после чего окончательно затягивают гайки и болrы 
крепления кръп.uки. 

Приспособлевие 67.7853.9580 применяюr для запрессовки пе
редней манжеты коленчатого вала и манжеты распределительного 
вала двигателей ВАЗ моделей 2108, 21081 и 21083. 

Приспособление состоит из оправки 2 (рис. 15) и направляю
щей 1, изготоменных из стали. 

Перед запрессовкой манжеты распределительного вала обез
жиривают и покрывают герметиком ее посадочное место в головке 
блока цилиндров и переднем корпусе поДШИliНИКов распредели
тельного вала. Затем смазывают моторным маслом направляющую 
1 приспособления, устанамивают на передний конец распреде
лительного вала, надевают на направляющую манжету и запрессо
вывают манжету оправкой 2. 

При запрессовке передней манжеты коленчатого вала в крЫIII
ку масляного насоса с помощью приспособления манжету смазы
вают моторным маслом и действуют так ж:е, как и при запрессовке 
манжеты распределительного вала. При этом посадочное место 
под манжету в крЫIIIКе масляного насоса герметиком не покрыва
ют. 

Рис. 15 
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Рис. 16 

ПриспособлеввеА.60311/R 
используют для снятия и уста
новки пружни клапанов газо
распределительного механиз
ма двигателей ВАЗ моделей 
2101, 21011, 2103, 2105, 2106, 
2121 и 21211. 

Приспособление перенос
ное. 

При снятии пружни кла
панов двигателя (рис. 16) ус
танавливают приспособление 
1, сжимают пружины: 2, осво-

бождают, сухари клапанов и снимают наружные и внуrренние 
пружины: с тарелками и опорными шайбами. 

При установке пружни клапанов их также сжимают с помощью 
приспособления и устанавливают сухари клапанов. 

Для снятия и установки пружни клапанов вышеуказанных 
двигателей вместо переносиого приспособления A60311/R можно 
применять также стационарное приспособление 02.7823.9505. 

Приспособлевие 67.7823.9505 применяют для снятия и установ
ки пружни клапанов газораспределительного механизма двигате
лей ВАЗ моделей 2108, 21081, 21083. 

Приспособление стационарное. 
Для снятия пружни клапанов двигателя клапаны освобождают 

от сухарей, сжимая пружины: 2 (рис. 17) при способленнем 1. После 
этого снимают пружины: вместе с тарелками и опорными шайбами. 

При установке пружни после сжатия их приспособлением 
устанавливают сухари клапанов. 

Рис. 17 
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Рис. 18 

BuiiA 

150 
�;.ПJ 

Приспособление 41.7853.4016 предназначено для установки 
маслоотражаrельных колnачков клапанов двигателей ВАЗ всех 
моделей. Маслоотражательные колпачки заменяют при отслоении 
резины or арматуры, трещинах, большом износе рабочей кромки 
и ремонте двигателя. 

Приспособление представляет собой оправку, изготовленную 
из стального пруrка (рис. 18). 

При помощи приспособления на направляющие втулки клапа
нов устанавливаюr только новые маслоотражательные колпачки, 
смазанные моторным маслом. Использование сrарых колпачков 
недопустимо. Чтобы не поrнуrь стержни клапанов, маслоотража
тельные колпачки следует устанавливать на снятой с двигателя 
головке блока цилиндров. 

Приспособление A.60153/R служит для замены направляющих 
втулок клапанов двигателей ВАЗ всех моделей. 

Приспособление изготовлено из стального пруrка в форме 
оправки (рис. 19). 

Направляютую втулку клапана выпрессовывают в том случае, 
когда увеличенный зазор между втулкой и стержнем клапана не 
может бытъ устранен только заменой клапана. Максимально 
допустимый зазор ме:ящу направляющей втулкой и стержнем 
впускного или выпускного клапана должен быть не более О, 15 мм. 

Направляютую втулку запрессовывают с надетым стопорным 
кольцом до упора кольца в плоскость головки блока цилиндров. 

Рис. 19 
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Рис. 20 

Затем развертывают во втулке отверстие развертками: A90310/l 
для впускного клапана и А90310/2 для вьmуск:ного клапана. 

Приспособлевие А.60312 применяют для снятия масляного 
фильтра двигателей ВАЗ всех моделей. 

Масляный фильтр 2 (рис. 20) отворачивают с помощью при
способления 1 и снимают вместе с прокладкой. 

Приспособлевие А.60333/1/2 используют для замены втулок 
вала привода масляного насоса и распределителя зажигания дви
гателей ВАЗ моделей 2101, 21011, 2103, 2105, 2106, 2121 и 21211 (рис. 
21). 

Приспособление 1 разборное и состоит из двух рабочих час
тей - оправки 2 для замены внуrренней втулки и наконечника 3 
для замены наружной втулки. Все детали приспособления изготов
лены из стали. 

Втулки вала привода масляного насоса и распределителя зажи
гания заменяют новыми, если они имеют повреждения или зазоры 
между ними и валом превьПIIают 0,15 мм. После замены втулок в 
блоке цилиндров 4 двигателя с помощью приспособления 1 втулки 
окончательно обрабатывают ступенчатой разверткой А90353 для 
обеспечения полной их соосности. 

Приспособлевие 41.7820.4006 предназначено для установки 
шестерни привода масляного насоса и распределителя зажигания 
двигателей ВАЗ моделей 2101, 21011, 2103, 2105, 2106, 2121 и 21211. 

Приспособление выполнено в виде направляющей оправки. 
При сборке двигателя в блок цилиндров 3 (рис. 22) с помощью 

приспособления 2 устанавливают шестерню 1 привода масляного 
насоса и распределителя зажигания. 

Приспособлевие A.60326jR предназначено для замены втулки 
шестерни привода масляного насоса и распределителя зажигания 
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двшателей ВАЗ моделей 2101, 21011, 2103, 2105, 2106, 2121 и 21211 
(рис. 23). 

Приспособление предсТЗWIЯет собой оправку, изготовленную 
из стального пругка. 

В1УЛКУ шестерни привода масляною насоса и распределителя 
зажи:rания в блоке цилиндров 2 заменяют новой, если она имеет 
задиры на внуrреЮiей поверхности или зазор между ней и шестер
ней больше О, 15 мм. После замены втулки с помощъю приспособ
ления 1 В1УJ1КУ развертываюr до диаметра 16,16-16,37 мм. 

Приспособлевие А. 40026 служит для снятия крыльчатки жид
костною насоса двшателей ВАЗ моделей 2101, 21011, 2103, 2105, 
2106, 2121 и 21211 (рис. 24). 

Приспособление 1 разборное, состоит из винта 2, гайки З и 
шарика 4. Все детали приспособления изготовлены из стали. 
Головка винта имеет размер под ключ 19 мм, а диаметр шарика 
4,76 мм. 

Для снятия крыльчатки кр:ы:шку б жидкостною насоса устанав
ливают в тисках и при помощи приспособления 1 спрессовывают 
крыльчатку 5 с вала насоса. 

Рис. 21 
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Рис. 22 

Приспособление А.40005/1/5 применяют для снятия ступицы 
шкива привода жидкосnюго насоса двшателей ВАЗ моделей 2101, 
21011, 2103, 2105, 2106, 2121 и 21211. 

Приспособление представляет собой съемник. 
При разборке жидкостного насоса ступицу 1 (рис. 25) спрессо

вывают с вала насоса приспособлением 2. 
Приспособление А.60430 используют для папреесовки крыль

чатки и ступицы: шкива привода жидкостного насоса двшателей 
ВАЗ моделей 2101, 21011, 2103, 2105, 2106, 2121 и 21211. 

Приспособление сделано разборным и включает в себя опоры 
1 (рис. 26) и 7, стакан 5 и установочный винт 8. Детали приспособ
ления изготовлены из стали. 

При папреесовке на вал 3 жидкостного насоса 4 ступицы 2 
шкива привода необходимо выдерживать размер (84,4 ±0,1) мм, а 
при папреесовке крыльчатки 6- учитывать размер (48,3:!0,05) мм. 

16 



Приспособлеиие 67.7820.9527 предназначено для папреесовки 
крыльчатки жидкостного насоса двигателей ВАЗ моделей 2108, 
21081 и 21083. 

Приспособление состоит из установочного винта 1 (рис. 27), 
опоры 2 и стакана 3, которые изготовлены из стали. 

При папреесовке с помощью приспособления крьт:ьчатки на 
вал жидкостного насоса должно быть выдержано расстояние 
(39,8 ±0,1) мм от привалочной плоскости корпуса насоса до 
переднего торца крьт:ьчатки. 

Приспособлеиие 67.7853.9569 служит для выпрессовки и за
прессовки подшипника жидкостного насоса двигателей ВАЗ мо
делей 2108, 21081 и 21083. 

Приспособление (рис. 28) изготовлено из стали в виде цилин
дрической оправки. 

С помощью приспособления поДIIIИШIИК выпрессовывают из 
корпуса жидкостного насоса вместе с валом насоса. При замене 

Рис. 23 

2-4166 17 



10 

подшипника его запрессовывают вместе с валом в корпус жидкос
тного насоса так, чтобы резьбовое отверстие в поДIIIИПНИКе под 
стопорный винт совпадало с отверстием в корпусе насоса. 

Приспособлевие 67.7853.9568 применяюr для запрессовки ман
жеты жидкостного насоса двшателей ВАЗ моделей 2108, 21081 и 
21083. 

Приспособление (рис. 29) представляет собой стальную цилин
дрическую оправку. 

С помощью приспособления манжету жидкостного насоса 
запрессовывают в корпус насоса без перекосов. 
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Рис. 25 

Рис. 26 
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2 J Рис. 27 

Приспособлеиие 67.8151.9505 применяюr для установки уровня 
топлива в поrшавковой камере карбюратора двигателей ВАЗ моде
лей 2101, 21011, 2103, 2105, 2106, 2121 и 21211. 

Приспособление (рис. 30) является калибром и изготовлено из 
листовой стали. 

Для правильной установки уровня топлива в поrшавковой 
камере расстояние между поrшавком 4 и прокладкой 5, пр илегаю
щей к крьп.ике 6 карбюратора, должно составлять (6,5±0,25) мм, а 
максимальный ход поrшавка - (8,0 ±0,25) мм. Эrи расстояния 
проверяют приспособлением 1. При контроле крьп.ику 6 карбюра
тора следует держать вертикально. При необходимости контроли
руемые размеры реrулируют соответственно подгибанием язычка 
3 и упора 2 поrшавка. 

Приспособлеиие-калибр используют для установки уровня топ
лива в поrшавковой камере карбюратора двигателей ВАЗ моделей 
2108, 21081 и 21083 (рис. 31). 

Приспособление изготовлено из листовой стали в форме 
специального калибра. 

Необходимый для нормальной работы карбюратора уровень 
топлива в поrшавковой камере обеспечивается правильной уста
новкой поrшавка, при которой зазор по контуру между приспособ
леннем 1 и поплавком 4 должен бьrrь не более 1 мм. Для проверки 
приспособление устанавливают перпендикулярно крЬШIКе 3 кар-

10 1U 
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Рис. 28 
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Рис. 31 

бюратора с прокладкой 2. При этом крышка должна находиться в 
горизонтальном положении пшшавком вверх. В случае необходи
мости зазор ре:rулируют подгибанием язычка и рычагов пшшавка. 

ТРАНСМИССИЯ 

Приспособлевие 67.7851.9500 предназначено для замены фрик
ционных накладок ведомого диска сцепления автомобилей ВАЗ 
моделей 2101, 2102, 2103, 2104, 2105, 2106, 2107, 2121 и их модифи
каций. 

Фрикционные накладки заменяют новыми при появлении 
трещин, односторонних задирах и уменьшении расстояния мeJ�QJY 
заклепками и рабочей поверхностью до 0,2 мм. 

Приспособление изготовлено в виде конической оправки из 
стального пруrка (рис. 32). 
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При замене фрикционных накладок сrарые заклепки удаляюr 
пробойником или высверливают сверлом, а новые заклепки раз
вальцовывают с помощью nриспособления 67.7851.9500. 

Для замены фрикционныхнакладок ведомого диска сцепления 
автомобилей ВАЗ моделей 2108, 2109 и их модификаций исполь
зуется nриспособление 67.7822.9529. 

Приспособлевие А. 70081 служит для цеmрирования ведомого 
диска сцеnления автомобилей ВАЗ всех моделей (рис. 33). 

Приспособление является цилиндрической оправкой, изго
тов.'!е:tШой из стального пруrка. Оно имитирует IIIЛIЩевый конец 
первичного вала коробки передач. 

При установке сцеiШения 2 его ведои:ый диск pacпo.i'Iara.IOТ 
выС'l)'Пающей часrыо ступицы в сторону нажимного диска и 
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центрируют ведомый диск с помощью приспособления 1 относи
тельно маховика 3 двигателя. 

Приспоеобление 41.7816.4069 применяют для снятия и установ
ки стопорных колец на первичном и вторичном валах коробки 
передач автомобилей ВАЗ моделей 2101, 2102, 2103, 2104, 2105, 
2106, 2107, 2121 и их модификаций (рис. 34.). 

Приспособление представляет собой цилиндрическую пусто
телую стальную оправку. 

Снятие и установка стопорных колец производятся при раз
борке и сборке первичного и вторичного валов коробки передач. 

При разборке вторичный вал вместе с приспособлением 1 
устанавливают на пресс, подложив опорные полукольца 4, давят 
пуансоном через приспособление на пружинную шайбу 2 и 
снимают щипцами стопорное кольцо 3 с вала коробки передач. 

Приспособление 41.7853.4028 используют для установки про
межуточного подшипника вторичного вала коробки передач авто
мобилей ВАЗ моделей 2101, 2102, 2103, 2104, 2105, 2106, 2107, 2121 
и их модификаций. 

Приспособление изготовлено из стали в виде пустотелой 
оправки (рис. 35). 
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С помощью приспособления устанавливают промежуrочный 
подшипник при сборке вторичного вала коробки передач. 

Приспособлевие А. 70025 предназначено для снятия и установки 
эластичной муфты карданной передачи автомобилей ВАЗ моделей 
2101, 2102, 2103, 2104, 2105, 2106, 2107, 2121 и их модификаций. 

Приспособление выполнено в виде хомуrа. 
При разборке и сборке трансмиссии автомобиля приспособле

ние 3 (рис. 36) надевают на эластичную муфту 1 переднего 
карданного вала ]автомобилей ВАЗ моделей 2101-2107 (рис. 36,а) 
или промежуrочного карданного вала 4 автомобиля ВАЗ-2121 
(рис.36,6). После этого затягивают приспособление. Это облемает 
снятие и установку эластичной муфты карданной передачи.-

Приспособлевия А.40006/1 и А.40005/4 служат для снятия 
центрирующего кольца эластичной муфты карданной передачи 
автомобилей ВАЗ моделей 2101, 2102, 2103, 2104, 2105, 2106, 2107, 
2121 и их модификаций. 

Рис. 36 
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Рис. 37 

Приспособление А40006/1 представляет собой выталкиватель, 
а приспособление А40005/4- съемник. 

При разборке выталкивателем 3 (рис. 37) со съемником 2 с 
конца вторичного вала коробки передач сiШМают центрирующее 
кольцо 1 эластичной муфты карданной передачи. 

ПриспособлениеА.40005/3/9В/9Сприменяютдляснятияфлан
ца эластичной муфты карданной передачи автомобилей ВАЗ 
моделей 2101,2102,2103,2104,2105,2106,2107,2121 и их модифи
каций. 

Приспосо6J1:ение въmолнено в виде универсального съемника. 
При разборке съемником 2 (рис. 38) снимают фланец 1 

эластичной муфты карданной передачи. 
Приспособлевие 41.7834.4092 используют для подбора стопор

ных колец игольчатыхподшипников карданныхшарниров кардан
ной передачи автомобилей ВАЗ моделей 2101, 2102, 2103, 2104, 
2105, 2106, 2107, 2121 и их модификаций. 

Рис. 38 
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Приспособление является калибром, который имеет четыре 
лепестка разной ТОЛIЦИНЫ: 1, 53; 1,56; 1,59 и 1,62 мм. 

При замене деталей карданного шарнира с помощью калибра 
стопорные кольца подбирают по толщине. С этой целью стопор
ное кольцо 2 (рис. 39) толщиной 1,56 мм устанавливают в вилку 1 
карданного шарнира. Затем при запрессовке поДШИIПIИКов 4, 
когда крестовина Jупирается в корпус поДШИIПIИКа и зазоров нет, 
калибром 5 определяют расстояние Н между торцами корпуса 
поДШИIПIИКа и кольцевой канавки. Замерять указаiШое расстоя
ние лепестками 6 калибра 5 рекомендуется со стороны трубы 
карданного вала. 

В зависимости от расстояния Ни с учетом осевого зазора между 
торцом корпуса ПОДШИIПIИКа и стопорным кольцом, равного 
0,01-0,04 мм, устанавливают второе стопорное кольцо соответ
ствующей толщины. 

После установки стопорных колец поДШИIПIИКов по вилкам 
карданного шарнира ударяют молотком с пластмассовым бойком. 
В результате этого осевой зазор между торцом корпуса ПОДШИШIИ
ка и стопорным кольцом выбирается и появляются необходимые 
зазоры между торцами шипов крестовины и корпусов ПОДШИШIИ
ков. 

Рис. 39 
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Рис. 40 

Приспособлевве-КJПОЧ предназначено для фиксации фланца 
ведущей шестерни главной передачи автомобилей ВАЗ моделей 
2101, 2102, 2103, 2104, 2105, 2106, 2107, 2121 и их модификаций. 

Приспособление изготовлено в виде специального стального 
кточа (рис. 40). 

При разборке и сборке главной передачи с помощью приспо
собления фиксируют фланец ведущей шестерни для отвертывания 
и завертывания ее самоконтрящейся гайки. 

Приспособленц А.40005/1/7 и А.45008 служат для снятия 
внуrреннего кольца зщщего подшипника ведущей шестерни глав
ной передачи автомобилей ВАЗ моделей 2101, 2102, 2103, 2104, 
2105, 2106, 2107, 2121 и их модификаций. 

Приспособление A40005jlj7 является универсальным съем
ником, а приспособление А45008 - оправкой. 

При разборке главной передачи с помощью съемника 1 (рис. 41) . 
и оправки 4 снимают внутреннее кольцо 3 зццнего подшипника 
ведущей шестерни 2 главной передачи вместе с ее регулировочным 
KOJThЦOM. 

Приспособление А. 70198 применяют для выпрессовки наруж
ных колец подшипников ведущей шестерни главной передачи 
автомобилей ВАЗ моделей 2101, 2102, 2103, 2104, 2105, 2106, 2107, 
2121 и их модификаций. 

Приспособление представляет собой оправку, сваренную из 
стальных деталей (рис. 42). 

С помощью приспособления выпрессовывают наружные коль
ца переднего и заднего подшипников ведущей шестерни главной 
передачи из картера редуктора зццнеrо моста. 

Приспособления А.40005/1/6 и А.45028 используют для снятия 
внуrреннего кольца подшипников дифференциа.i'Jд автомобилей 
ВАЗ моде.,ттей 2101, 2102, 2103, 2104, 2105, 2106, 2107, 2121 и их 

модификапий:. 
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ПриспособлениеА40005/1/6 
представляетсобойуниверсаль
ный съемник, а приспособле
ние А45028 является упором. 

При разборке диффереJЩИ
ала с помощью съемника 1 (рис. 
43) и упора 2 снимаюr внуrрен
нее кольцо 3 поДIIIИПНИКадиф
фереJЩИала 4. 

Приспособлевие А. 70171 
предназначено для установки 
наружного кольца заднего под
шипника ведущей шестерни 
главной передачи автомобилей 
ВАЗ моделей 2101, 2102, 2103, 
2104, 2105, 2106, 2107, 2121 и их 
модификаций. 

Приспособление является 
оправкой, изготовленной из 
стали (рис. 44). 

С помощью приспособле
ния производится запрессовка 
наружного кольца заднего под-
шипника ведущей шестерни -��:iji��� 
главной передачи при его уста- 4 
новке в картер редуктора задне-
го моста. Рис. 41 

ПриспособлевиеА. 70185 служит для установки наружного коль
ца переднего поДIIIИПНИКа ведущей шестерни главной передачи 
автомобилей ВАЗ моделей 2101, 2102, 2103, 2104, 2105, 2106, 2107, 
2121 и их модификаций. 

Приспособление представляет собой оправку, въшолненную 
из стали (рис. 45). 

Рис. 42 
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Рис. 43 

С помощью приспособления при установке наружного кольца 
переднего поДIIIИIШИКа ведущей шестерни главной передачи коль
цо запрессовывают в каргер редуктора заднего моста. 

Приспособлевие А. 70152 применяется для установки внутрен
него кольца заднего поДIIIИIШИКа ведущей шестерни главной 
передачи автомобилей ВАЗ моделей 2101, 2102, 2103, 2104, 2105, 
2106, 2107, 2121 и их модификаций. 

Рис.44 
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Рис. 45 

Приспособление ЯRЛЯется трубчатой оправкой. 
При сборке главной передачи на вал ее ведущей шестерни 1 

(рис. 46) устанавливают ре:rулировочное кольцо 2 необходимой 
ТОЛЩИНЪI и с помощью оправки 4 напрессовывают внутреннее 
колъцо 3 заднего подшипника ведущей шестерни главной 
передачи. 

Приспособлевие-оправка исполъзуется для запрессовки манже
ты ведущей шестерни главной передачи автомобилей ВАЗ моделей 
2101, 2102, 2103, 2104, 2105, 2106, 2107, 2121 и их модификаций. 

Приспособление представляет собой специалъную оправку, 
которая изготовлена из стали (рис. 47). 

При сборке с помощью приспособления манжету шестерни 
главной передачи устанавливают без перекоса и запрессовывают в 
картер редуктора заднего моста. При этом рабочие поверхности 
манжеты должны быть заранее покрыты смазкой Литол-24. 

Приспособлевие 67.7801.9516 предназначено для выпрессовки 
полуосей автомобилей ВАЗ моделей 2101, 2102, 2103, 2104, 2105, 
2106, 2107, 2121 и их модификаций. 

Приспособление представляет собой специалъный вытал:кива
телъ - ударный съемник. 

При разборке заднего моста с помощью выталкивателя 2 (рис. 
48) вынимают полуось 1 в сборе с маслоотражателем, пластиной 
крепления подшипника полуоси, подшипником и запорным колъ
цом. 

Приспособлевие А. 74108/R служит для снятия запорного колъ
ца подшипника полуоси автомобилей ВАЗ моделей 2101, 2102, 
2103, 2104, 2105, 2106, 2107, 2121 и их модификаций. 

Приспособление выполнено разборным и состоит из стакана 1 
(рис. 49) и двух полуколец 2. Детали приспособления изготовлены 
из стали. 

Рис. 46 
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Рис. 47 

Для снятия запорного 
кольца полукольцами 2 при
способления охватываютпод
шипник полуоси, помещают 
его в стакан 1 и устанавлива
ют полуось 3 вертикально на 
прессе. Затемпуансоном прес
са давят с постепенно возрас
тающим усилием на шлице
вый конец полуоси до снятия 
запорного кольца. Снятое за
порное кольцо повторно не 
используется и при сборке 
дQШКНо быть заменено но-
вым. 

Приспособлевие А. 741071 
R/2R/4R применяется для 
установки запорного кольца 

подшипниюшолуоси автомобилей ВАЗ моделей 2101, 2102, 2103, 
2104, 2105, 2106, 2107, 2121 и их модификаций. 

При установке запорного кольца подшипника полуось 2 (рис. 
50) ставят вертикально, опирая ее фланец на кольцо 1 приспособ
ления. Затем устанавливают на полуось заранее соединенные 
маслоотражатель подшипника и пластину крепления 6 с проклад
кой и подшиmiИКом 3. Вставляют новое запорное кольцо 5 
подшипника в обойму 7 приспособления, помещают в печь и 
нагревают кольцо до 300 ос, чтобы при запрессовке на полуось 
температура кольца была 220-240 ос. После нагрева запорное 
кольцо напрессовывают оправкой 4 на прессе усилием не более 
60 кН (6тс) так, чтобы внуrреннее кольцо подшипника было зажато 
между запорным кольцом и буртиком полуоси. При правильной 
папреесовке запорное кольцо не ДQШКНО иметь осевого смещения 
под нагрузкой 20 кН (2 те). 

Рис. 48 

32 



Рис. 49 

Рис. 50 
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ПОДВЕСКА 

Приспособление 67.7828.9504 предназначено для сжатия пру
жины: передней подвески автомобилей ВАЗ моделей 2101, 2102, 
2103, 2104, 2105, 2106, 2107 и их модификаций. 

Приспособление разборное и состоит из опорной тарелки 2 
(рис. 51), винта 3 с гайкой 1 и фиксатора 5. 

При снятии передней подвески с автомобиля вставляют винт 
3 приспособления в отверстие верхней опоры пружины: 4 и 

Рис. 51 
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надеваютна пружину и винr 
опорную тарелку 2, закре
пив ее фиксатором 5. Затем 
на винr навертывают гайку 
1 таким образом, чтобы ее 
фиксатор зашел в mездо 
опорной тарелки, и, вращая 
винrкточом, сжимают пру
живу до полной разгрузки 
рычагов подвески. 

У автомобиля ВАЗ-2121 
и его модификаций при 
снятии передней подвески 
устанавливают приспособ
ление (подставку) 67.7822. 
9512 под шаровой палец 
нижнего рычага подвески, 
опускаюгавтомобиль и сжи
мают пружину подвески до 
полной разгрузки нижнего 
рычага. 

Приспособлевие 67.7823. 
9536 служит для сжатия пру-
:жины передней подвески Рис. 52 
автомобилей ВАЗ моделей 
2108, 2109иихмодифJlкаций:. 

С помощью приспособления 5 (рис. 52) пруживу 2 передней 
подвески сжимают перед разборкой телескопической стойки 1. 
При разборке гайку штока телескопической стойки отворачивают 
ключом 3. При этом шток удерживают ключом 4. 

Приспособлевие 67.7801.9513 применяюr длявыпрессовки паль
цев шаровых шарниров передней подвески автомобилей ВАЗ 
моделей 2101, 2102, 2103, 2104, 2105, 2106, 2107 и их модификаций. 

Приспособление представляет собой специальный съемник 
(рис. 53). 

Для вЬIIIрессовки пальца 3 (рис. 54, а) верхнего шарового 
шарнира передней подвески отвертывают гайку его крепления и 
устанавливают приспособление 4 между пальцами верхнего 3 и 
нижнего 1 шаровых шарниров подвески. Затем завертывают винr 
5 приспособления и выпрессовывают палец 3 верхнего шарового 
шарнира из поворотного кулака 2. 

При выпрессовке пальца 1 (рис. 54, б) нижнего шарового 
шарнира подвески отвертывают гайкукрепления пал:ъца и устанав
ливаютмеждупальцем 1 и упором бприспособление 4. После этого 
завертывают винr 5 присnособления и выпрессовывают из пово
ротного кулака 2 палец 1 нижнего шарового шарнира nодвески. 

У автомобиля ВАЗ-2121 и его модификаций nальцы верхнего 
и нижнего шаровых шарниров nередней nодвески вьmрессовыВа-
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Рис. 53 

ют из повороnюrо кулака с помощью специальноrо приспособле
ниЯ (съемника) 67.7824.9516. 

У автомобилей ВАЗ моделей 2108, 2109 и их модификаций для 
замены шаровых шарниров нижних рычагов передней подвески 
применяют приспособлени е 67.7823.9540. 

Приспособлеиве А.47045 используют для замены резинаметал
лических шарниров нижних рычаrов передней подвески автомо-

Рис. 54 
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52 

Рис. 55 

билей ВАЗ моделей 1.101, 2102, 2103, 2104, 2105, 2106, 2107 и их 
модификаций (рис. 55). 

Приспособление предсrавляет собой стальную цилиндричес
кую оправку. 

При вы:прессовке резинометал.лическоrо шарнира 4 нижний 
рычаг 2 подвески устанавливают на оправку 1 и пуансоном пресса 
нажимают на ось 3 рычага до выпрессовки шарнира из отверстия 

рычага. 
Приспособления �74177/1 и �74177/2 предназначены для 

запрессовки резинометалл:ических шарниров нижних рычагов 

Рщ�. 56 
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Рис. 57 

передней подвески автомобилей ВАЗ моделей 2101, 2102, 2103, 
2104, 2105, 2106, 2107 и их модификаций. 

Приспособление А74177/1 представляет собой колпачок с 
приваренной к нему гайкой, а приспособление А74177/2- рас
порную В'l)'ЛКУ. 

Резинометаrumческие шарниры нижнего рычага подвески за
прессовывают с помощью расnорной юулки 3 (рис. 56), зажатой 
в тисках, и колпачка 2. При этом нижний рычаг 1 с осъю 4 
устанавливают на В1)'ЛКУ 3, надевают на осъ рычага шарнир и 
запрессовывают его в рычаг с помощью приспособления 2. 

Приспособленве 02.7823.9500 служит для вылреесовки резино
метаrumческих шарниров нижных рычагов передней подвески 
автомобилей ВАЗ моделей 2101, 2102, 2103, 2104, 2105, 2106, 2107 
и их модификаций. 

Приспособление состоит из стакана 3 (рис. 57) и винта 1 с 
гайкой 2. Все детали приспособления изготовлены из стали. 

При вылреесовке резинометаrumческого шарнира 5 из нижне
го рычага 4 подвески стакан 3 приспособления устанавливают на 
полку рычага и на конец оси 6 рычага навертывают винт 1. Заrем, 
удерживая воротком винт 1, вращают гайку 2 и выпрессовывают 
шарнир 5 из проушины нижнего рычага передней подвески. 

У автомобиля ВАЗ-2121 и его модификаций резнпометалли
ческие шарниры нижних рычагов передней подвески выпрессовы
вают с помощью приспособления 67.7823.9517, а у автомобилей 
ВАЗ моделей 2108, 2109 и их модификаций - с помощью приспо
собления 67.7823.9535. 

Приспособленве 02.7823.9501 применяют для запрессовки ре
зинометаrumческихшарниров нижних рычагов передней подвески 
автомобилей ВАЗ моделей 2101, 2102, 2103, 2104, 2105, 2106, 2107 
и их модификаций. 

Приспособление состоит из стакана 2 (рис. 58) с гайкой 1 и 
упора 5, изготовленных из стали. 

При запрессовке резинометаrumческого шарнира в проушину 
нижнего рычага подвески обеспечивают соосностъ отверстия под 
шарнир в рычаге с осъю крепления рычага, вставляют шарнир 4 в 
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Рис. 58 2 J 4 § 

отверстие р:ычаrа З и надевают на ось 6. Затем надевают на конец 
·оси рычат стакан 2приспособления и устанавливаютупор 5между 
рычагом З и ближайшей гайкой 7креiUiения оси рычаrа к попере
ЧШiе передней подвески. После этого, вращая гайку 1 и придержи
вая упор 5, запрессовывают резинаметаллический шарнир в ни
жний рычаг передней подвески. 

У авrомобиля ВАЗ-2121 и его модификаций резинаметалли
ческие шарниры нижних рычагов передней подвески запрессовы
вают с помощью приспособления 67.7823.9517, а у автомобшrей 
ВАЗ моделей 2108, 2109 и их модификаций - приспособлением 
67.7823.9535. 

Приспособлевие 67.7823.9517 используют для замены резино
металлических шарниров нижних рычагов передней подвески 
автомобиля ВАЗ-2121 и его модификаций. 

При замене резинаметаллических шарниров приспособление 
устанавливают на нижнем рычаге подвески' таким образом, чтобы 
головка винrа приспособления была направлена внутрь рычаrа. 

Шарнир 2 выпрессовывают (рис. 59, а) завертыванием винта 
приспособления 1, установленного на рычаге З подвески. 

При запрессовке шарнир 2 (рис. 59, б) всrd.RЛЯЮТ в отверстие 
рычаrа З и устанав.'IИВаЮТ на рычаг приспособление 1 с кшmачком 
4. Затем винт приспособления завертывают и шарнир запрессовы
вают в отверстие рычаrа. 

С помощью данного приспособления, используя указанные 
приемы, можно заменять резинаметаллические шарниры нижних 

Рис. 59 
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Рис. 60 
рычагов непосредственно на автомобиле, т.е. без снятия рычагов. 
Для этого необходимо предварительно отсоединить амортизатор 
от нижнего рычага, а рычаг от поперечины подвески и снять 
пружину подвески. 

Приспособление 67.7823.9535 предназначено для замены рези
нометаллических шарниров нижних рычагов передней подвески 
автомобилей ВАЗ моделей 2108, 2109 и их модификаций. 

Приспособление состоит из опорной и направляющей втулок 
и оправки. 

При замене резинометаллического шарнира 3 (рис. 60, а) 
нижний рычаг 2 подвески устанавливают на опорную втулку 1 и 
пуансоном пресса нажимают на оправку 4 до выпрессовки шарни
ра из рычага. 

При запрессовке резинометалл:ического шарнира 3 (рис. 60, б) 
нижний рычаг 2устанавливают между опорной 1 и направляющей 
5 втулками. Затем пуансоном пресса давят на оправку 4 и запрес
совывают шарнир в рычаг. При этом перед запрессовкой посадоч
ное место в рычаге и наружную поверхность шарнира обильно 

Рис.6l 
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смазывают мыльной жидкостью. 
Это облегчает запрессовку шар
нира и предохраняет его от пов
реждения. 

Приспособление 67.7823.9540 
служит для замены резиноме
таллических шарниров крон
штейнов крепления растяжек 
нижних рычагов передней под
вески автомобилей ВАЗ моде
лей 2108, 2109 и их модифика
ций. 

При замене резинометалл:и
ческого шарнира 2 (рис. 61, а) 
кронштейн Jрастяжки устанав
ливают на приспособлении 4 и 
пуансоном пресса нажимают на 
оправку 1 до выпрессовки шар-
нира из кронштейна. 



При запрессовке резинаметаллического шарнира 2 (рис. 61, б) 
кронштейн 3 растяжки устанавливают на опорную втулку 6, давят 
пуансоном пресса на оправку 5 и запрессовывают шарнир в 
кронштейн. Для облегчения запрессовки и предохранения от 
повреждения шарнира перед запрессовкой посадочное mездо в 
кронштейне и наружную поверхность шарiШра обильно смазыва
ют специальной мыльной жидкостью. 

Приепособление А.47046 применяют для замены резинаметал
лических шарJШРОв верхних рычагов передней подвески автомо
билей ВАЗ моделей 2101, 2102, 2103, 2104, 2105, 2106, 2107 и их 
модификаций. 

ПриспособлеiШе состоит из стакана с гайкой и винтом и 
колпачка, которые изготовлены из стали. 

При выпрессовке резинаметаллического шарнира 2 (рис. 62, а) 
стакан приспособления 3 устанавливают на верхний рычаг 1 
подвески головкой винта внуrръ рычаrа. Затем врашают гайку 
приспособления и выпрессовывают шарiШр из рычага. 

При запрессовке резинометаллический шарнир 2 (рис. 62, 6) 
вставляют в проушину верхнего рычага 1 и устанами:вают на рычаг 
приспособлеiШе 3 таким образом, чтобы головка его винта была 
папрамена внутрь рычаrа, а колпачок 4 приспособления находил
ся под гайкой. После этого врашают гайку приспособления и 
запрессовывают шарiШр в рычаг. 

ПриспособлеВИJI 67.7853.9519 и А.47045 используют для вы
прессовки резинометаллических шарJШРОВ верхних рычагов пере
дней подвески автомобиля ВАЗ-2121 и его модификаций. 

ПриспособлеiШе 67.7853.9519 представляет собой распорную 
оправку, изготовленную из трубы диаметром 48 мм, которая 
разрезана на две части вдоль и пополам. К одной из частей оправки 
приварена планка с двумя штифrами, предназначенными для 
фиксации оправки на оси нижнего рычаrа подвески. 

ПриспособлеiШе А.47045 (см. рис. 55) является цилиндричес
кой оправкой, выпоJПiеююй из стального прутка. 

При замене резинометаллического шарiШра 4 (рис. 63) верхний 
рычаг 1 подвески с распорной трубчатой оправкой 3устанавливают 
на цилиндрическую оправку 5 и пуансоном пресса давят на ось 2 
рычаrа до выпрессовки шарнира из рычага. 

ПриспособлеВИJI 67.7853.9519 и А.74177/1 предназначены для 
запрессовки резинометаллических шарiШров верхних рычагов 
переднtй подвески автомобиля ВАЗ-2121 и его модификаций. 

ПриспособлеiШе 67.7853.9519 является трубчатой оправкой 
(см. рис. 63), а приспособлеiШе A.74177fl представляет собой 
колпачокдиаметром 43 мм с привареиной к немугайкой M14xl,5. 

При запрессовке резинометаллического шарiШра верхний ры
чаг 1 (рис. 64) подвески с осью 2 устанавливают на распорную 
оправку 3, зажатую в тисках. Затем надевают на ось рычага шарнир 
и, завертывая гайку приспособления 4, запрессовывают шарнир в 
верхний рычаг подвески. 
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Рис. 62 

Приспособ.левие А.95716 служит для проверки деформации 
рычагов передней подвески авrомобилей ВАЗ моделей 2101, 2102, 
2103, 2104, 2105, 2106, 2107 и их модификаций. 

Присnособление состоит из основания 1 (рис. 65) с привареи
ными к нему стойками и установочными пальцами 3, оправки 2 с 
коническим mе::щом ДJIЯ центрирования и контрольного nальца 4. 

Для пров.,'1JКИ деформации нижний рычаг 3 (рис. 66, а) пере
дней подвески устанавливают на приспособлении 1 таким обра
зом, чтобы оправка 2 для центрирования сочленялась коническим 
mе::щом с конусом пальца шарового шарнира, а усrаtювочн:ы:е 
пальцы приспособления входили в отверстия оси 4 рычаrа. При 
этом оnравка 2долж:на вхоДИТh в правое или центраJТhное отверстие 
приспособления при установке соответственно правого или лево
го р:ычаrа подвески. Признаком деформации нижнего рычага 
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Рис. 63 

подвески являются плохое сочленение оправки 2 и пальца шаро
вого шарнира, а также невозможностъ введения без усилия уста
новочных пальцев приспособления в отверстия оси 4 рычага. 

При проверке деформации верхний рычаг 5 (рис. 66, б) пере
дней подвески устанавливают в перевернутом положении на 
приспособлении 1 так, чтобы оправка 2 для центрирования точно 
совпадала с хвостовиком пальца шарового шарнира рычага, а 
контролъный палец 6 приспособления проходил в отверстия 
резинометал.лических шарниров рычага. Признаком деформации 
верхнего рычага подвески являются плохое сочленение оправки 2 

Рис.64 
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198.1 

Рис. 65 
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с пальцем шарового шарнира 
рычага, а также трудностьвве
дения конrролъного пальца 6 
приспособления в отверстия 
резинометал.лическихшарни
ров рычага. При отсуrствии 
деформации у верхнего рыча
га контрольный палецдалжен 
входитъ в отверстия резино
металлических шарниров без 
особого усилия. 

Приспособлевие А.960008 
применяют для проверки де
формации поворотных кула
ков автомобилей ВАЗ моде
лей 2101, 2102, 2103, 2104, 
2105, 2106, 2107 и их модифи
каций. 

Приспособление пред
ставляет собой контрольный 
калибр. 

При проверке деформа
ции поворотный кулак 1 (рис. 
67) устанавливают в приспо
соблении 2 ,  зажатом в тисках, 
так, чтобы поверхность на 
кулаке под манжету ступицы 
колеса совпала с отверстием 
приспособления. После это
го в отверстия кулака под 
пальцы шаровых шарниров 
вводят установочные пальцы 
3 приспособления. При от
сутствии деформации пово
ротиого кулака установочные 
ПальЦЫ 3 ДОЛЖНЫ ВХОДИТЪ В 
отверстия кулака без усилия. 

РУЛЕВОЕ УПРАВЛЕНИЕ 
И ТОРМОЗНАЯ СИСfЕМА 

Приспособление A.4703S 
предназначено для вылрее
совки шаровых пальцев руле
выхтяг автомобилей ВАЗ всех 
моделей (рис. 68). 

Рис. 66 

Рис. 67 
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Приспособление представляет собой специальный съемник. 
С помощью приспособления 1 вьтрессовывают пальцы шаро

вых шарниров 2 рулевых тяг из поворотных рычагов 3 телескопи
�еских стоек 4передней подвески автомобилей ВАЗ моделей 2108, 
2109 и их модификаций, а также из рулевой сошки и маятникового 
рычага автомобилей ВАЗ моделей 2101, 2102, 2103, 2104, 2105, 2106, 
2107, 2121 и их модификаций. 

Приспособление А.47052 служит для выпрессовки шаровых 
пальцев рулевых тяг автомобилей ВАЗ моделей 2101, 2102, 2103, 
2104, 2105, 2106, 2107, 2121 и их модификаций (рис. 69). 

Приспособление выпОJПfено в виде специального съемника. 
С помощью приспособления Jвыпрессовывают шаровые шар

ниры 2 рулевых тяг из рычагов поворотных кулаков. 
Приспособление А.47043 применяют для снятия рулевой сошки 

автомобилей ВАЗ моделей 2101, 2102, 2103, 2104, 2105, 2106, 2107, 
2121 и их модификаций (рис. 70). 

��---е--"= JВ0---�-===�1:-_J 
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Рис. 69 

Приспособление является специальным съемником. 
Перед снятием рулевой сошки отворачивают гайку крепления 

сошки и снимают пружинную шайбу. Затем с помQщью приспо
собления 1 снимают рулевую сошку 3 с вала 2 сошки. 

Првспособлевие 67.7853.9541 используют для выпрессовки и 
запрессовки наружного кольца верхнего подшипника червяка 
рулевого механизма автомобилей ВАЗ моделей 2101, 2102, 2103, 
2104, 2105, 2106, 2107, 2121 и их модификаций (рис. 71). 

Приспособление представляет собой сrалъную цилиндричес
кую оправку, состоящую из наконечника 1 и ручки 2. 

При выпрессовке наружного кольца 3 верхнего подшипника 
червяка из картера 4 рулевого механизма наконечник 1 должен 
быть установлен на ручке 2 приспособления буртиком назад. 

Для запрессовки наружного кольца верхнего подшипника 
червяка в картер рулевого механизма наконечник 1 на ручке 2 
приспособления устанавливают буртиком вперед. 

Првспособлевие А. 72259 предназначено для разборки и сборки 
устройства автоматического регулирования зазора в задних тор
мозных механизмах автомобилей ВАЗ моделей 2103, 2106 и их 
модификаций (рис. 72). 
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Рис. 70 
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Рис. 72 

При необходимости отрегулировать зазор ме:ж;цу тормозными 
колодками и барабаном задних тормозных механизмов для разбор
ки автоматического устройства основание 1 приспособления 
(рис. 73) зажимают в тисках и устанавливают на него тормозную 
колодку 5 втулкой 7 вниз. Затем отвертывают вгулку 2 и снимают 
пружину 3 с чашкой 4, а также фрикционные шайбы 6. 

Сборку автоматического устройства выполняют в об)атном 
порядке. При этом втулку 2 завертывают до полной посацки на 
втулку 7 и закернивают. 

72 J Ч 5 G7 

Рис. 73 Рис. 74 

� 

49 



Приспособлевке 67.7820.9518 служит для регулировки положе
ния регуляторадавления задних тормозных механизмов автомоби
лей ВАЗ моделей 2101, 2102, 2103, 2104, 2105, 2106, 2107 и их 
модификаций. 

При установке регулятора давления задних тормозных меха
низмов правильиость его положения определяют с помощью 
приспособления 2 (рис. 74). Приспособление устанавливают на 
КОIЩе торсиона 1 привода регулятора давления перед затяrи:вани
ем болтов крепления регулятора. При этом стержень приспособ
ления перемещают вверх до упора в кузов и устанавливают 
расстояние (140±5) мм между коiЩом торсиона 1 и лонжероном 
кузова, соответствующее правильному положению регулятора дав
ления. Затем поворачивают регулятор давления на болтах крепле
ния до легкого соприкосновения конца торсиона с порiШiем 
регулятора и в этом положении затягивают до отказа боЛТЪI 
крепления. 

Приспособление 67.7820.9519 применяют для регулирования 
положения реJУлятора давления задних тормозных механизмов 
автомобиля ВАЗ-2121 и его модификаций. 

Правильиость положения регулятора давления задних тормоз
ных механизмов определяют приспособлением 1 (рис. 75), которое 
устанавливают на коiЩе торсиона 2 привода регулятора перед 
окончательным затягиванием болтов его крепления. Затем пере
мещают вверх стержень приспособления до упора в кузов и тем 
самым устанавливают расстояние между концом торсиона 2 и 
лонжероном кузова, равное (150±5) мм и соответствующее пра
вильной установке регулятора давления. После этого реJУлятор 
давления поворачивают на болтах его крепления до легкого 
соприкосновения конца торсиона привода с порiШiем регулятора 
и окончательно затягивают болты крепления реJУлятора. 

Приспособлевие 67.24.002 предназначено для регулирования 
привода реJУлятора давления задних тормозных механизмов авто
мобилей ВАЗ моделей 2108, 2109 и их модификаций (рис. 76). 

Приспособление включает в себя рычаг 6 с упором 3 и роли
ком 7. шайбу 4 с прорезью и rруз 11 с тросом 10. 

Рис. 75 
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Рис. 76 

Привод регулятора давления регулируют на автомобиле в 
снаряженном состоянии. При этом кузов должен быть зафиксиро
ван в среднем положении штангами 12 с барашками, усrанов
ленными меЖдУ кузовом и рычагами 1 задней подвески. 

В среднее положение кузов устанавливается после двух- или 
трехкратного нажатия вниз на задний бампер автомобиля с усили
ем 400-500 Н (40-50 кгс). 

При регулировке привода регулятора давления на шшец 5 
кронштейна рычага 1 задней подвески устанавливают приспособ
ление таким образом, чтобы упор 3 рычага 6 приспосо6ления 
упирался в соединитель 2 рычаrов задней подвески. Затем :JЗ.Цеп
ляют трос 10 rруза 11 за скобу 9 упругого рычага 8 привода 
регулятора, перебрасывают трос через ролик 7 и опускают rруз 
вниз, нажав на него с ус_илием 5 Н (0,5 кгс). После этого на палец 
5устанавливают шайбу 4и смотрят, входит ли в паз шайбы упругий 
рычаг 8привода регулятора. Эrим определяют правилън<>С'IЪ регу
лировки привода, при которой расстояние меЖдУ осями пальца 5 
и упругого рычага 8 должно составлять (28,0 ±0,2) мм. 



� ПРИЛОЖЕНИВ 1 

КРАТКАЯ ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ДВИfАТFЛЕЙ ВАЗ 

Модель двигателя 
Параметры 

2101 21011 2103 2106 2105 2121 2108 21081 21083 

ДИаметр ЦИJIИндра, мм 76 79 \ 76 79 79 79 76 76 82 

Ход поршня, мм 66 66 80 80 66 80 71 60,6 71 

Рабочий объем цилиндров, л 1 ,2 1,3 1 ,45 1 ,6 1,3 1 ,6 1 ,3 1,1 1,5 
Степень сжатия 8,5 8,5 8,5 8,5 8,5 8,5 9,9 9,0 9,9 
Максимадьная мощность, кВт, 47 50,7 56,6 58,8 50,7 68,8 47,0 40,0 51,5 
при частоте вращения колен- 5600 5600 5600 5400 5600 5400 5600 5600 5600 
чaroro вма, мин -1 
Максимальный круrящий мо- 87,3 94,1 105,9 121,6 94,1 121,6 94,7 77,8 106,3 
мент, Н·м, nри частоте вра- 3400 3400 3400 3000 3400 3000' 3500 3500 3500 
щения коленчатого вма, 
мин-1 

Модель автомобиля: ВАЗ- ВАЗ- ВАЗ- ВАЗ- ВАЗ- ВАЗ- ВАЗ- ВАЗ- ВАЗ-
2101 ; 21011; 2103; 2106; 2105; 2121 2108; 21081 21083; 

-21013; -21021; -21061; -21074 -2104; -2109 -21093 
-2102; -21033; -21043; -21072 

-21035; -21063 -2107; 
-21051 -21053 



ПРНЛОЖЕННЕ 2 

МОМЕНТЫ ЗАТЯЖКИ РЕЗЬБОВЫХ СОFДИНЕНИЙ 

Автомобили ВАЗ моделей 2101-2107, 2121 
в их модвфпацив 

Деталь Резьба 

Двигатель 

Болт крышек кореННЬIХ подшип- M10x1,2S 
инков коленчmuго вала 
Бот масляного поддона М6 
Шпилъка крышки сапуна М8 
Гайка крышки сапуна М8 
Болт головки блока цилиндров: М12х1,25 

предварительная затяжка 

окончательная затяжка 
Бот крепления крышки голов- М8 

ки блока цилиндров 
Гайка впускного и выпускного М8 

трубопроводов 
Гайка болта крышки шатуна М9х1 
Бот маховика М10х1 ,25 
Бот башмака натяжителя M10xl,25 
цепи 
Болт кронштейна натяжного ро- М8 

лика ремня 
Гайка корпуса подшипников М8 
распределительного вала 
Болт.ы звездочек распределитель- Ml0x1,25 

ного вала и вала привода масля-

ного насоса 
Болты шкивов распределитель- Ml0x1,25 

ного вала и вала привода 
масляного насоса 1 
Гайка регулировочного болта М12х1,25 
клапана 
Втулка регулировочного болта М18х1,5 
клапана 
Свеча зажигания М14х1,25 
Бот жидкостного насоса М8 
Гайка впускного патрубка ру- М8 
башки охлаждения 
Храповик коленчатого вала М20х1,5 

Момекr затяжки, 
Н·м (кrс·м) 

70-86 (7 ,0-8,6) 

5,2-8,4 (0,52-0,84) 
17-21 (1,7-2,1) 
12-15 (1,2-1,5) 

34-42 (3,4-4,2) 
98-121 (9,8-12,1) 
32-40 (3,2-4,0) 

21-26 (2,1-2,6) 

44-55 (4,4-5,5) 
72-89 (7 ,2-8,9) 
38-47 (3,8-4,7) 

25-35 (2,5-3,5) 

19-23 (1 ,9-2,3) 

42-51 (4,2-5,1) 

68-89 (6,8-8,9) 

48-56 (4,8-5,6) 

85-105 (8,5-10,5) 

32-40 (3,2-4,0) 
22-27 (2,2-2,7) 
14-23 ( 1,4-2,3) 

104-128 (10,4-12,8) 
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Деталь 

Болт кроmnтейна креплеiШЯ ге
нератора 
Гайка установочной планки гене
ратора 
Гайка болта крепления генератора 
к кронштейну 
Гайка креплеiШЯ установочной 
планки к генератору 
Гайки креплеiШЯ подуmки опоры 
силового arperaтa: 
к кронштейну двигателя 
к поперечине передней подвески 

Гайка крепления пластины к по
душке опоры силового arperaтa 
Гайка крепления поперечины 
задней подвески двигателя 
Гайка креплеiШЯ задней опоры 
силового arperaтa к коробке 
передач 
Гайка болта креiiЛеiШЯ задней 
опоры силового arperaтa к по
перечине 

Резьба 

М20х1,25 

М10х1 ,25 

М12х1,25 

М10х1 ,25 

М10х1 ,25 
М10х1,25 
М6 

М8 

М8 

М8 

Сцепление 

Болт крепления сцеплеiШЯ М 8  
Гайка оси болта педалей сцепле- М12х1,25 
IШЯ и тормозов 
Гайка креплеiШЯ главных ци- М8 
линдров сцеплеiШЯ и тормозов 
Гайки соединительных трубопро-
водов гидРОприводов: 

сцепленИя М12 
тормозной системы М10 

Коробка передач 

Выюпочатель света заднего хода 
Болт крепления каргера сцеiiЛе
IШЯ к двигателю 
Гайка креплеiШЯ каргера сцеiiЛе
IШЯ к коробке передач 
То :ж:е 
Болт креплеiШЯ крышки фикса
торов 
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М14х1,5 
М12х1,25 

М10х1,25 

М8 
М8 

Продолжение npШl. 2 

Момент затяжки, 
Н·м (кгс·м) 

45-56 (4,5-5,6) 

29-46 (2,9-4,6) 

46-74 (4,6-7,4) 

29-56 (2,9-4,6) 

22-36 (2,2-3,6) 
28-35 (2,8-3,5) 
5,8-9,4 (0,58-0,94) 

15-19 (1,5-1,9) 

24-29 (2,4-2,9) 

16-26 (1,6-2,6) 

20-32 (2,0-3,2) 
13-21 (1,3-2,1) 

10-16 (1,0-1 ,6) 

25-32 (2,5-3,2) 
15-19 (1,5-1,9) 

29-46 (2,9-4,6) 
55-89 (5,5-8,9) 

32-52 (3,2-5,2) 

16-26 (1,6-2,6) 
16-26 (1,6-2,6) 



Деталь 

Гайка креШiения задней крышки 
Гайка заднего конца вторичного 
вала 
Болт зажимной шайбы: подшип
ника промежуточного вала 
Болт креШiения вилки к штоку 
переключателя передач 

Резьба 

М8 
М20х1 

М12х1,25 

М6 

КардаянtJЯ передача 
Гайка вилки переднего карданно- М16х1,5 
го вала 
Гайки болтов креШiения: 

эласrичной муфrы М12х1,25 
фла.Jща карданного вала М8 

Задний мост 

Болт креШiения редуктора 
Болт креШiения крышки под
шипника дифференциала 

Болт креШiения ведомой шес
терни 
Гайка креШiения фланца к ве
дущей шестерне 
Гайка Шiастины креШiения под
шипника полуоси и заднего 
тормоза 

М8 
Ml0x1,25 

М10х1,25 

Ml6x1 ,5 

М10х1,25 

Paздam()IIHaR коробJШ2 

Гайки креШiения крошитейна 
подвески: 

на оси 
к кузову 

В:ы:ключатель блокировки диф
ференциала 
Болт креШiения вилок к штокам 
включения передач 
Болт креШiения вилки к штоку 
блокировки дифференциала 
Гайка креШiения крышек кар
тера ра:wiточной коробки, кар
тера привода переднего моста, 

М10х1,25 
М8 
М16х1,5 

Мб 

М12х1,25 

М8 

Продал;жение прил. 2 
Момент затяжки, 

Н·м: (кrс·м:) 

16-26 (1,6-2,6) 
68-84 (6,8-8,4) 

81-100 (8,1-10,0) 

12-19 (1,2- 1 ,9) 

81-100 (8,1-10,0) 

59-73 (5,9-7,3) 
28-35 (2,8-3,5) 

36-44 (3,6-4,4) 
44-55 (4,4-5,5) 

85-105 (8,5-10,5) 

120-260 (12,0-26,0) 

42-52 (4,2-5,2) 

27-32 (2,7-3,2) 
15-19 (1,5-1,9) 
28-45 (2,8-4,5) 

12-19 (1,2-1,9) 

12-19 (1,2-1,9) 

15-25 (1,5-2,5) 
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Деталь 

корпуса привода спидометра, 
кронштейна рычага переключе
нии передач 
Болт крепления ведомой шес
терни 
Гайка крепления заднего под
шиmmка ведущего вала и заднего 
подшипника промежуточного 
вала 

Резьба 

Продолжение прил. 2 

Момент затяжки, 
Н·м (кrс·м) 

М10х1,25 67-82 (6,7-8,2) 

М18х1,5 96- 1 18 (96-1 1 ,8) 

Гайка крепления фланца кардан- М16х1,5 96-118  (9,6-11 ,8) 
ного вала к ведущему валу и к ва-
лам привода переднего и заднего 
мостов 

Передний мост 2 

Болт крепления переднего моста M12xl,25 
к двигателю 
То же М12 
Гайка крепления переднего моста М10х1,25 
к двигателю 
Гайки крепления крышек: 

подшипника корпуса внуrрен- М8 
него шарнира 
дифференпиала М12х1,25 

Болт крепления ведомой шее- М 10х1,25 
тер ни 

Передняя подвеска 

Болт крепления поперечины к 
лонжерону кузова 
Гайка нижних болтов крепления 
поперечины к лонжерону кузова 
Гайка болта крепления оси ниж
него рычага 
Гайки осей рычагов: 

нижнего 
верхнего 

Гайка крепления концов аморти
затора: 

верхнего 
нижнего 
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M12xl,25 

М12х1,25 

М12х1,25 

M14xl,5 
М14х1,5 

Ml0xl,25 
Ml0x1,25 

75-92 (7,5-9,2) 

61-75 (6,1-7,5) 
42-52 (4,2-5,2) 

20-25 (2,0-2,5) 

63-75 (6,3-7,5) 
83-103 (8,3-10,3) 

80-100 (8,0-10,0) 

68-84 (6,8-8,4) 

68-84 (6,8-8,4) 

65-105 (6,5-10,5) 
58-94 (5,8-9,4) 

28-35 (2,8-3,5) 
51-63 (5, 1-6,3) 



Продолжение прил. 2 

Деталь 

Гайка подшиnника ступицы пе
реднего колеса 
БОJП крепления суппорта к пово
ротному кулаку 
Гайка крепления штанги стабили
затора поперечной устойчивости 
Гайка креiШения шарового паль
ца к поворотному кулаку 
БОJП креiШения ко.песа 
Гайка бОJПа поворотного кулака 
Гайка бОJПа крепления кронш
тейна буфера оrдачи2 
Гайка болта крепления оси верх
него рычага2 
Гайки крепления растяжки2: 

к поперечине подвески 
к кузову 

Гайка соединения оси нижнего 
рычага с поперечиной 2 
Гайки бОJПов крепления2 : 

колеса 
поворотного рычага 

Резьба 

М18х1,5 

М10х1,25 

М8 

М14х1,5 

М12х1,25 
M10xl,25 
М8 

Ml2x1,25 

М12х1,25 
Ml6x1,5 
М16х1,5 

M12xl,25 

М12х1 ,25 

Задняя подвеска 

Момент затяжки, 
Н·м (кгс·м) 

20 (2,0) 

30-37 (3,0-3,7) 

15-19 (1 ,5-1 ,9) 

85-105 (8,5-10,5) 

59-73 (5,9-7,3) 
51-63 (5,1-6,3) 
15-19 (1,5-1,9) 

67-82 (6,7-8,2) 

67-82 (6,7-8,2) 
105-170 (10,5-17,0) 
1 15-185 (1 1,5-18,5) 

63-77 (6,3-7,7) 
67-82 (6,7-8,2) 

Гайка крепления амортизатора 
Гайка болта крепления попереч
ной и продольной штанг 

М12х1,25 39-63 (3,9-6,3) 
М12х1,25 68-84 (6,8-8,4) 

Рулевое управление 

Гайки бОJПов крепления: 
картера рулевого механизма М1�1,25 
кронштейна маятникового ры- M10xl,25 
чага 

Гайка шарового пальца рулевой М14х1,5 
тяги 
Гайка крепления верхнего и ниж- М8 
него валов к промежуточному 
валу 
Гайка крепления рулевого колеса М16х1,5 

34-42 (3,4-4,2) 
34-42 (3,4-4,2) 

43-54 (4,3-5,4) 

23-28 (2,3-2,8) 

32-52 (3,2-5,2) 
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Деталь 

Гайка креiUiения кронштейна ру
левою вала и выключателя зажи
гания 
Гайка крепления сошки 
Гайка оси маятниковою рычага 

Резьба 

М8 

М20х1,5 
Ml4x1,5 

Продолжение npШI. 2 

Момент затяжки, 
Н·м (кrс·м) 

15-19 ( 1,5- 1,9) 

204-252 (20,4-25,2) 
65-105 (6,5-10,5) 

П р и м е ч а н и е. Цифрой 1 отмечены сведения, относящиеся к 
двигателю 2105, а цифрой 2 - к автомобилю ВАЗ-2121 ("Нива"). 

Автомобитl ВАЗ моделей 2108, 2109 
в их модв:фвкацвв 

Деталь Резьба 

Двигатель 

Болrы: юловки блока цилиндров 1 Ml2xl ,25 
Гайка впускною и вьтускного М8 
трубопроводов 
Гайка натяжною ролика ремня M10xl,25 
Гайка корпусов подiiiИШIИКов М8 
распределительного вала 
Болт шкива распределительною М10 
вала 
Болт корпуса вспомогательных М6 
агрегатов 
Гайка впускного патрубка рубаю- М8 
ки охлаждения 
Болт крышки коренного подшип- Ml0x1,25 
ника 

Момент затяжки, 
Н·м (кrс·м) 

21-26 (2, 1-2,6) 

34-42 (3,4-4,2) 
19-23 (1 ,9-2,3) 

69-85 (6,9-8,5) 

7,0-8,4 (0,7-0,84) 

16,3-23 ( 1 ,63-2,3) 

70-86 (7,0-8,6) 

1 Болты затягивают в четыре nриема: l - момент затяжки 20 Н·м (2 кгс-м); 2 -
момент затяжки 70-86 Нм (7 ,о-8,6 кrс·м); 3 - болты: доворачивают до 90"; 4- болты: 
снова доворачивают до 90". 
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Продолжение прил. 2 

Деталь Резьба Момент затяжки, 
Н·м (кrс·м) 

Болт масляного поддона М6 5,2-8,4 (0,52-0,84) 
Гайка крышки шатуна М9х1 44-55 (4,4-5,5) 
Болт маховика М10х1,25 62-89 (6,2-8,9) 
Болт жидкостного насоса М6 7,8-8,2 (0,78-0,82) 
Болт шкива коленчатого вала М12х1,25 99- 1 10 (9,9- 1 1 ,0) 
Болт подводящей трубы жидкост- М6 4,3-5,2 (0,43-0,52) 
ного насоса 
Гайка приемной трубы глушителя М8х1,25 2 1-26 (2, 1-2,6) 
Гайка фланца дополнительного М8х1,25 16-23 (1 ,6-2,3) 
глушителя 
Болт кронштейна передней под- М8 17-27 ( 1 ,7-2,7) 
вески двигателя 
Гайки болтов подвески двигателя: 

передней М 10 43-54 (4,3-5,4) 
левой М 10 43-54 (4,3-5,4) 

Гайка кронnггейна левой подвес- М 10 29,5-34,7 
ки двигателя 

М10 
(2,95-3,47) 

Болт подушки задней подвески 28-34,7 (2,8-3,47) 
двилпеля 
Гайка болта крепления кронш- Ml2 58-86 (5,8-8,6) 
тейна задней подвески к двига-
телю 
Болты крепления маслоприем-
ника: 

к крышке коренного подшип- М6 8,5-10,5 (0,85-1,05) 
ника 
к насосу М6 7,0-8,4 (0,7-0,84) 

Болт крепления масляного насоса М6 8,5-10,5 (0,85-1,05) 
Болт корпуса масляного насоса М6 7,3-9,4 (0,73-0,94) 
Пробка редукционного клапана М16х1,5 46-75 (4,6-7,5) 
масляного насоса 
Штуцер масляного фильтра М20х1,5 72-89 (7,2-8,9) 
Гайка крепления карбюратора М8 13-16 (1,3-1,6) 
Свеча зажигания M14xl,25 32-40 (3,2-4,0) 
Гайка болта крепления генератора М12х1,25 59-73 (5,9-7,3) 
Гайка шпильки крепления rене- М10х1,25 29-46 (2,9-4,6) 
ратора 

Сцепление 

Гайка крепления карrера сцепле- М12х1,25 55-89 (5,5-8,9) 
ния к двигателю 
Болт крепления карrера сцепле- М12х1,25 55-89 (5,5-8,9) 
ния к двигателю 
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Деталь Резьба 

Болт фланца направляющей втул- Мб 
ки муфгы подшипника выключе-
ния сцепления 
Болт кожуха сцепления М 8 
Гайка крепления картера сцепле-
ния: 

к двигателю Ml<kl,25 
к коробке передач М8 

Коробка передач 

Винт крепления шарнира 
Болт механизма выбора передач 
Болт корпуса рычага переключе
ния передач 
Гайка хомуrа 
Гайка крепления коробки передач 
к картеру сцепления 
Гайка заднего конца вторичного 
вала 
Выключатель света заднего хода 
Болт крепления вилки к штоку 
Болт крепления крышки фикса
торов 
Болт ведомой шестерни 
Гайка крепления корпуса приво
да спидометра 
Гайка крепления оси рычага вы
бора передач 

М8 
Мб 
М8 

М8х1,25 
М8х1,25 

М20х1 ,5 

М15х1,5 
Мб 
М8 

М10х1,25 
Мб 

М8 

Передн.яя подвеска 

Продолжение прил. 2 

Момент затsпски, 
Н·м (кrс·м) 

4-б (0,4-О,б) 

19-31,5 (1 ,9-3,15) 

38-52 (3,8-5,2) 
1б-2б (l,б-2,б) 

1б-20 (l,б-2,0) 
2,4-5,0 (0,24-0,5) 
1б-2б (1 ,б-2,б) 

1б-2б (1,б-2,6) 
16-26 (1,6-2,6) 

123-152 (12,3-15,2) 

29-46 (2,9-4,6) 
12-19 (1 ,2-1,9) 
16-26 ( 1,б-2,6) 

65-84 (6,5-8,4) 
4,6-7,4 (0,46-0,74) 

16-26 ( 1,6-2,6) 

Гайка крепления верхней опоры М8 20,0-24,7 (2,0-2,47) 
к кузову 
Гайка крепления шарового паль- M 1 2xl,25 79-98 (7,9-9,8) 
ца к РЪIЧаiУ 
Болт эксцентриковый крепления Ml2xl,25 79-98 (7,9-9,8) 
телескопической сrойки к пово-
ротному кулаку 
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ПродаАжение прш. 2 

Деталь Резьба Моменr ЗIПЯЖКИ, 
Н·м (кrс·м) 

Болт крепления телескопической М11х1,25 79-98 (7 ,9-9,8) 
стойхи к поворотному кулаку 
Гайка болта крепления рычага Ml2x1,25 79-98 (7 ,9-9,8) 
подвески к кузову 
Гайка растяжки M16xl,25 163-180 ( 16,3-18,0) 
Гайка болта стойхи стабилизатора M10xl,25 43-53 (4,3-5,3) 
поперечной устойчивости 
Гайка крепления штанги стабили- М8 13-16 (1,3-1,6) 
затора к кузову 
Болт кронштейна растяжки М10х1,25 43-53 (4,3-5,3) 
Гайка крепления штока телеско- М14х1,5 67-83 (6,7-8,3) 
пической стойхи к верхней опоре 
Болт крепления шаровой опоры М10х1,25 50-53 (5,0-6,3) 
к поворотному кулаку 
Гайка подшипника ступицы пе- М20х1,5 230-250 (23,0-25,0) 
реднеrо колеса 
Болт крепления колеса M12xl,25 59,5-73,5 

(5,95-7,35) 

Задняя подвеска 

Гайки концов аморгизатора: 
ниж:неrо Ml1x1,25 68-84 (6,8-8,4) 
верхнеrо М10х1,25 51-63 (5,1-6,3) 

Гайка рычага задней подвески М11х1,25 63-84 (6,3-8,4) 
Гайка кронштейна рычага под- М1<Ъ<1,25 28-35 (2,8-3,5) 
вески 
Гайка подшипника ступицы зад- М»<1,5 190-230 (19-23) 
неrо колеса 

Рулевое управление 

Гайка болта крепления картера М8х1,25 15-19 (1 ,5-1,9) 
рулевоrо механизма 
Гайка крепления кронштейна ру- М8х1,25 15:_ 19 (1,5-1,9) 
левоrо вала 
Болт крепления кронштейна ру- М6 Завернуrъ до отрыва 
левоrо вала rоловки 
Болт крепления рулевоrо вала к M8xl,25 23-28 (2,3-2,8) 
шестерне 
Гайка крепления рулевоrо колеса M16xl,S 32-52 (3,2-5,2) 
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Деталь 

Контргайка тяги рулевого при
вода 
Гайка шарового пальца рулевой 
тяги 
Болт крепления тяги рулевого 
привода к рейке 
Гайка подШИПНИКа шестерни 
рулевого механизма 

Резьба 

M1Bxl,5 

М12х1,25 

Ml0x1 

M36xl,5 

Тормозная система 

Болт крепления цилиндра перед- М12х1,25 
него тормозного механизма к 
суппоРТУ 
Болт крепления направляющего мв 
пальца к цилиндру 
Болт крепления переднего тор- М10х1,25 
мозного механизма к поворот-
ному кулаку 

Болт крепления заднего тормоз- М10х1,25 
ного механизма к рычагу под-
вески 
Гайка крепления кронштейна ва- мв 
куумного усилителя к усилите-
лю кронштейна 
Гайка крепления главного тор- М10 
мозного цилиндра к вакуумному 
усилителю 
Гайка крепления вакуумного уси- М10 
лителя к усилителю кронштейна 
Гайка соединения тормозных М10 
трубопроводов 

Окончание прил. 2 

Момент затяжки, 
Н·м (кгс·м) 

123-152 (12,3- 15,2) 

2В-34 (2,В-3,4) 

71-В6 (7,1-В,6) 

46-56 (4,6-5,6) 

1 17- 153 ( 1 1,7-15,3) 

31-39 (3, 1-3,9) 

32-39 (3,2-3,9) 

35-43 (3,5-4,3) 

10-16 (1,0-1 ,6) 

27-33 (2,7-3,3) 

27-33 (2,7-3,3) 

15- 19 ( 1,5- 1,9) 
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